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Tekn�k Özell�kler

8HVØh Uygulamaları
8Tavuk Ç�ftl�kler� ve Kümes Otomasyonu
8Seralar ve Sera Otomasyonu
8Gıda Fabr�kaları ve Gıda Nepoları
8Soğuk Hava Nepoları
8İlaç Fabr�kaları ve İlaç Nepoları
8İkl�mlend�rme Kab�nler� ve Odaları
8İkl�mlend�rme Otomasyonu ve Kl�malar
8Tekst�l İşletmeler�
8Tem�z Oda ve Laboratuvarlar

5

Kullanım Kılavuzu. TÜR PRONEM-midi 01 V08 05/22

Performans

Ölçüm Aralığı MRH7

Ölçüm Aralığı MT7°C

Doğruluk MRH7

Doğruluk MT7

Kararlılık MRH7

Kararlılık MT7

Elektr�ksel Özell�kler

Besleme Ger�l�m�

Çıkış S�nyal�

Analog Çıkış S�nyal� Doğruluğu

Çalışma Koşulları

Çalışma Sıcaklığı

Yüksekl�k

Mekan�ksel Özell�kler

Koruma Sınıfı

Ağırlık

%3(((,33 RH

8<3°h(((°W3°h

%< RH 1TypR at <5°h

3+5°h 1TypR at <5°h

ö3(4% RH)yıl 1TypR

ö3+3/°h)yıl 1TypR

,6(((5<VNh+ Maks( ,+4W

38,3 V+ <8,3 V+ /8<3 mØ

8/3(((°W4°h

<333 m(.ye kadar

IP64 1Sensör Har�çR

4' mm.l�k tüp boyu �leI ,35 gr
,4' mm.l�k tüp boyu �leI ,53 gr

Kanal Montaj T�p� Nuvar Montaj T�p�
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M3 mm

Ø<3 mm

5/
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Ø,4(/ mm

PGh standart kablo rakorunda kullanılacak kablo çapı m�n�mum 2 mmp maks�mum 0,F mm
olmalıdır,

Boyutlar

KullanımAlanları

±

±

Økım çıkışı %3+4±

3 Sıcaklık ve Nem �ç�n - analog çıkış
3 Yüksek çıkış doğruluğu
3 Uzun kararlılık süres�
3 Küçük ve kullanışlı tasarım
3 Çıkışlarda düşük ısıl sürüklenme
3 Sıcaklık ve Nem analog çıkış t�p� �ç�n akım
veya ger�l�m çıkış s�nyal� seç�m�

Analog Çıkış S�nyal� Doğruluğu Ger�l�m çıkışı %3+,±

Ölçüm Aralığı MT7°F 8/°F(((°,M6°F1Pronem m�d� LhNR

Boyutlar

BoyutlarÖn Panel

Programlama Moduna G�r�şp Değer Değ�şt�rme ve Kayıt

Øna Çalışma Modu

Øna çalışma modunda �ken P
butonuna 5 san�ye süres�nce
basıldığında programlama
moduna g�r�ş yapılır(

Programlama modunda
ekranın üst kısmında hang�
parametren�n seç�ld�ğ�+ alt
kısmında �se parametre değer�
görüntülen�r(

Programlama Modu

Neğer artırma ve değer
azaltma butonları �le parametre
değer� değ�şt�r�l�r( P butonuna
basılarak �stenen değer
kayded�l�r ve b�r sonrak�
parametreye geç�l�r(

Programlama Modu

Programlama modunda �ken -. san�ye boyunca herhang� b�r �şlem yapılmazsa c�haz
ana çalışma ekranına ger� döner,İ

Sensör Değerler� ve C�haz B�lg�ler�

Neğer azaltma
butonu

Neğer artırma
butonu

Programlama moduna g�r�ş )
parametreler arasında geç�ş )
onay butonu

Sıcaklık ) Parametre İnd�s
Gösterges�

Nem ) Parametre Neğer
Gösterges�

Sıcaklık MMODBUS ADRES: 2...57
Skala aralığıI 8<3(((W3 h 18/(((,M6 FR

Nem MMODBUS ADRES: 2...-7
Skala aralığıI %3(((%,33 RH

C�haz Yazılım Vers�yonu MMODBUS ADRES: 2...27

RH



E

Ürün �le �lg�l� daha detaylı dokümanları webs�tem�zde bulab�l�rs�n�z
wwwFemkoelektron�kFcomFtr

Parametreler

Not RY Haberleşmel� t�p c�hazlarda mevcutturO
Not EY Sadece okunab�l�rO
Not 0Y Haberleşmel� t�p ve L/ÇIl� c�hazlarda mevcutturO
Not -Y L/ÇIl� c�hazlarda mevcutturO
Not )Y jrka aydınlatmalı c�hazlarda mevcutturO
Not fY Ç�psw�tchl� t�plerde( d�psw�tchten hesaplanan modbus IÇ değer�
parametre değer� olarak göster�l�rO

Kal�brasyon Tar�h� gMOÇWUS jÇRGSY -UUU) M -UUUfö
'�hazın en son kal�bre ed�ld�ğ� tar�h� göster�rF
Üst satır yılıG alt satır �lk �k� hane ayıG son �k� hane günü bel�rt�rF

gR( Eö

/�haz Ser� No
R hanel� c�haz ser� numarasını göster�rF
Sol üst köşedek� rakam �lkG sağ alt köşedek� rakam son haney� bel�rt�rF

gR( Eö

jrka jydınlatma jkt�f Süres� gÇefault ç )ö
jrka ışıklandırmanın san�ye c�ns�nden ne kadar süre boyunca akt�f olacağını
bel�rlerF N �le Ç( arasında b�r değer g�r�leb�l�rF

g)ö

Slave jdres� gÇefault ç Rö gMOÇWUS jÇRGSY -UUURö
) �le =3D arasında b�r slave c�haz adres� g�r�leb�l�rF

gR(fö

Waud Rate gÇefault ç 9fUUö gMOÇWUS jÇRGSY -UUUEö
(G ) veya = değerler�nden b�r� seç�leb�l�rF

gRö

Par�ty gÇefault ç U gYOKöö gMOÇWUS jÇRGSY -UUU0ö
Par�ty s�zG tek par�ty l� veya ç�ft par�ty l� haberleşme seç�leb�l�rF

gRö

Stop W�t� gÇefault ç U gR Stop W�t�öö gMOÇWUS jÇRGSY -UUU-ö
Haberleşmede ) veya = stop b�t� kullanılacağı bel�rlen�rF

gRö

Sıcaklık Ofset Parametres� gÇefault ç Uö gMOÇWUS jÇRGSY -UUUüö
/)(F( �le +)(F( arasında herhang� b�r değer g�r�leb�l�rF
G�r�len değer sıcaklık b�r�m� parametres�nden etk�lenmezF

g0ö

Wağıl Nem Ofset Parametres� gÇefault ç Uö gMOÇWUS jÇRGSY -UUU=ö
/)(F( �le +)(F( arasında herhang� b�r değer g�r�leb�l�rF
G�r�len değer sıcaklık b�r�m� parametres�nden etk�lenmezF

g0ö

Sıcaklık W�r�m� Parametres� gÇefault ç Uö
Sıcaklık V nem ekranında okunan sıcaklık değer�n�n 'elc�us veya –ahrenhe�t
c�ns�nden göster�m�n� bu parametre bel�rlerF Varsayılan değer� ( p'elc�usH dırF
) yapılması durumunda sıcaklık –ahrenhe�t c�ns�nden görüntülen�rF

g-ö

( M KÇ((
) M )K=((
= M 9R3((

Glektr�ksel Wağlantı Şeması
Har�c� güç kaynağı �le
akım bağlantısı

Nem,Sıcaklık Wağlantısı

Sıcaklık Wağlantısı

Nem Wağlantısı

Tmj

Tmj

Tmj

Tmj

Vdc

Vdc

Vdc

Vdc

Sensör c�hazının beslemes� �le
voltaj bağlantısı
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Sensör c�hazının beslemes� �le
akım döngüsü bağlantısı

Nem,Sıcaklık Wağlantısı

Sıcaklık Wağlantısı

Nem Wağlantısı

Nem,Sıcaklık Wağlantısı

Sıcaklık Wağlantısı

Nem Wağlantısı

Nem,Sıcaklık Wağlantısı

Sıcaklık Wağlantısı

Nem Wağlantısı

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Nem
Çıkışı GNL

Sıcaklık
Çıkışı V / V +

Har�c� güç kaynağı �le
voltaj bağlantısı

R

+

/

V+

E0-)fü=
V/Sh�eldL+L/

RS/3RN Haberleşme

Har�c� güç kaynağı �le RSM-=) bağlantısı

Har�c�
L' güç
Kaynağı

Har�c�
L' güç
Kaynağı

Har�c�
L' güç
Kaynağı

Har�c�
L' güç
Kaynağı

Har�c�
L' güç
Kaynağı

Har�c�
L' güç
Kaynağı

Har�c�
L' güç
Kaynağı

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Sensör IesleF

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Sensör IesleF

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Sensör IesleF

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Sensör IesleF

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Sensör IesleF

Kontrol '�hazı

Nem G�r�ş�

Nem GNL

Sıcaklık GNL

Sıcaklık G�r�ş�

Sensör IesleF

Not =Y jkım çıkışlı t�plerde c�hazın çalışması �ç�n sıcaklık çıkışı
bağlantısı mutlaka yapılmalıdırO
Not 9Y Sıcaklık çıkışının kullanılmaması durumunda �se( sıcaklık çıkışı
kaynağın M ucuna bağlanmalıdırO

g=ö g=ö

g=ö g=ö

g=(9ö g=(9ö

İht�yacınız olan ürünün s�par�ş kodunu aşağıdak� tabloyu kullanarak oluşturab�l�rs�n�zF
Örnek s�par�ş koduB PML/L/H(VT(F)F(F=

Sıcaklık ve Iağıl Nem Transm�tterı PRONYM m�d�G kanal montaj t�p�G 3/=( mj bağıl
nem s�nyal çıkışıG 3/=( mj sıcaklık s�nyal çıkışıG )ÇFFF9= VL' besleme ger�l�m�G
)NK mm tüp boyu uzunluğuF

S�par�ş Kodları

Not RUY -MEUmj çıkış s�nyall� c�hazlarda L/ÇIl� ve jrka jydınlatmalı seçeneğ�
mevcut değ�ld�r O

jna Model

Sıcaklık ve Iağıl Nem
Transm�tterı

P

Ops�yon

Woş

Haberleşme ILPs� sv�ç �le
pILB =((FFF=(DH

E)U

Haberleşme ILPs� yazılım
�le pILB )FFF=3DH

/ / V F F FP ) F

Luvar W

Kanal Ç

Montaj T�p�

PRONYM m�d� MÇ

PRONYM m�d� L'LPl� MÇL

jlt Model

PRONYM m�d� L'LPl�
ve jrka jydınlatmalı

MÇLW
gRUö

Wağıl Nem B Sıcaklık S�nyal Çıkışı

RS/3RN U B U

3/=( mj HU B TU

(/)( V HR B TR

=/)( V HE B TE

Standart NK mm U

NK mm R

)NK mm E

Tüp Woyu Uzunluğu

)ÇFFF9= VL' R

Wesleme Ger�l�m�

Yok U

RS/3RN pİzolel�H R

Haberleşme

gRRö

Not RRY Gğer duvar t�p� gWö seç�l�rse tüp boyu U seç�lmel�d�rO Kanal t�p� gÇö
seç�l�rse tüp boyu R veya E seç�leb�l�rO

Hata Mesajları

Sensör bağlantısı yanlış veya sensör bağlantısı yokF

Haberleşme hatasıF L�splay kartı �le sensör kartı arasındak� bağlantıyı
kontrol ed�n�zF

Haberleşme hatasıF HaberleşmeG elektr�ksel gürültü neden�yle anlık
olarak doğru yapılamıyorF

Ç�psw�tchl� T�pler İç�n

Not ü Y Modbus IL değer�G =(( – =(Ç arasında d�psw�tchP ten ayarlanab�l�rF jyarlanan
IL değer� anlık olarak değ�ş�rF

L�psw�tch p�nler� )BONG =BON ve 9BON olacak şek�lde seç�ld�ğ�ndeG modbus IL
değer� 3((() adres�nden pdeğer aralığı M ) – =3D olacak şek�ldeH ayarlanab�l�rF
jyarlanan IL değer�n�n geçerl� olab�lmes� �ç�n c�hazın enerj�s�n�n kapatılıp açılması
gerekmekted�rF

jynı haberleşme hattı üzer�ndek� pd�psw�tchP l� veya d�psw�chP s�z t�ptek�H tüm
PRONYM/MİLİ c�hazlarının modbus ILPler� farklı olmalıdırF


